1.B, Strojarska technolégia, tematicky celok: Tvarnenie, téma: Zapustkové kovanie

Zapustkové kovanie je taka technologia tvarnenia, pri ktorej sa ohrievany polotovar v dutine
zapustky meni na vyrobok. Zapustka je dvojdielna. Vychodiskovy polotovar sa vklada do
spodného dielu roztvorenej zapustky. Posobenim energie tvarniaceho stroja (buchar alebo lis) sa
pohybuje jeden diel zapustky proti druhému, pricom vychodiskovy material vypliuje zapustkova
dutinu. Pri uplnom zovreti sa zaplni dutina zapustky a vychodiskovy polotovar je pretvoreny na
pozadovany tvar. '

vykovek

Postup kovani v jednodutinové zdpustce na bucharu

Pri vyrobe produktu zloZitejSieho tvaru su vytvorené vedla seba 2 alebo 3 dutiny v zapustke na
predkovanie na dosiahnutie priblizného tvaru, kovanie a dokoncovacie kovanie.

Zapustky maji urc¢itt medzeru medzi hornym a dolnym dielom z4pustky v deliacej rovine (s
vyronkovou drazkou po obvode dokoncovacej dutiny)

Vyronkova drazka sluzi k zachyteniu prebytocného materialu a k regulacii tlaku v tejto kovace;j
dutine. Prebyto¢ny material po zaplneni dokon¢ovacej dutiny materidlom je vytlaéeny do
vyronkovej drazky. Mnozstvo kovu, vytekajiceho do vyronku, zavisi najmé na rozdeleni objemu
kowvu polotovaru v dutine.

Po kovani nasleduje odstranenie vyronku. Vyronok je odpad.
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8.0 - A,
ostrihovani vyronku derovani
Zapustkové kovanie pouzivame pri sériovej vyrobe. Po kazdom pouziti treba vycistit’ dutinu
zapustky stla¢anym vzduchom a posypat’ grafitovym praSkom.
Vymenou zapustky mézeme vyrabat’ iny vyrobok (inym tvarom).

Kratky film:  https://www.youtube.com/watch?v=bHzixNz3VCw
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